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VORWORT

im Katalog sind alle Baugruppen und Teile des
Kleinpersonenwagens ,,Saporoshez Modell 3A3-
965A und 3A3-965AF enthalten, die moglicherweise
bei Betrieb und Instandhaltung der genannten Wa-
gen benotigt werden.

AVANT-PROPOS

Le présent catalogue comporte la nomenclature
des ensembles et pieces de la voiture microcylindrée
de tourisme «Zaporojetzs» modeéles 3A3-965A et
3A3-965AB, englobant toutes les piéces nécessaires
3 l'entretien et aux réparations de ces voitures.
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Bild 1. Kraftwagen ,Saporoshez* 965A
Fig. 1. Automobile «Zaporojetz» modele 965A

Die Teile und Baugruppen des Wagens sind ent-
sprechend dem fiir alle Kraftwagenwerke der UdSSR
einheitlichen siebenstelligen System nummeriert.
Beispielweise besteht die Teilnummer 965-3401015
aus folgenden Elementen:

965 — Modell des Fahrgestells von Kraftwagen
»Saporoshez* (die ersten drei Ziffern, die von der
siebenstelligen Teilnummer getrennt sind);

34 — Gruppe ,,Lenkung® (die ersten beiden Zif-
fern der siebenstelligen Teilnummer);

01 — Untergruppe ,,Lenkwerk“ (die néchsten bei-
den Ziffern der siebenstelligen Teilnummer);

Les piéces et ensembles de I'automobile sont nu-
mérotés d’aprés un systéme unique en vigueur pour
toute I'industrie de automobile en URSS. Par exem-
ple, le numéro de la piece 965-3401015 est composé
des éléments suivants:

965 — la_ référence du modéle de chéssis de l'au-
tomobile «Zaporojetz» (trois premiers chiffres sé-
parés par un tiret du numéro de la piéce composé de
sept chiffres);

34 —la référence du groupe «Direction» (deux
premiers chiffres du numéro de la piéce composé de
sept chiffres);

01 — la référence du sous-groupe «Direction pro-
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015 — die eigentliche laufende Teilnummer von
»Lenkgehduse“ (die letzten drei Ziffern der sieben-
stelligen Teilnummer).

Nach dem einheiflichen Nummernsystem sind
samtliche Kraftwagenteile nach Gruppen und Unter-
gruppen unterteilt. Die Gruppen haben eine zweistel-
lige und die Untergruppen eine vierstellige Nummer.
In dieser geben die ersten beiden Ziffern die Nummer
der Gruppe und die nachsten beiden Ziffern die lau-
fende Nummer der Untergruppe im Bereich der be-
treffenden Gruppe an.

Die Normteile haben sechsstellige Nummern und
eine Angabe iiber den Rostschutziiberzug (beispiels-
weise Scheibe 252174-112, wobei 12 Phosphatbehand-
lung und Fetten bedeutet).

Die im Katalog angegebenen Uberzugsarten ha-
ben folgende Bezeichnungen:

IT — ohne Uberzug;
I12 — Phosphatbehandlung und Fetten;
I14 — Phosphatbehandlung und Anstrich;
I16 — Vernickelung und Polierung;
[18 — Verzinkung;
I113 — Verchromung und Polierung;
I115 — Oxydierung;
1118 — Zyanierung.

Alle Teile sind im Katalog nach der Reihenfolge
der Gruppen und Untergruppen und innerhalb der
Untergruppe entsprechend den zunehmenden Num-
mern angeordnet. Die Befestigungsteile (Schrauben,
Muttern, Scheiben usw.) sind hinter den Teilen ange-
fithrt, zu deren Befestigung sie dienen.

Zum Schlup des Katalogs sind Tafeln von Norm-
teilen vorhanden mit Anordnung nach Gruppen und
Typen in Reihenfolge zunehmenden Nummern.

Die im Katalog angefiihrten Teile, Baugruppen
und Aggregate sind mit Nummern vom Saporosher
Kraftwagenwerk , Kommunar* (3A3) oder vom Lie-
ferwerk bezeichnet. Ist die Bezeichnung in der Spal-
te ,Teil Nr.“ in Form eines Bruchs angegeben, so
bedeutet der Zahler die Teilnummer nach 3A3 und
der Nenner nach dem Lieferwerk.

Auf Grund der im Katalog enthaitenen Tafel der
Wilzlager kann man die Nummer, die Stiickzahl und
die Einsatzstelle jedes Lagers fiir den Kraftwagen
»Saporoshez“ feststellen.

Bei Bestellungen von Ersatzteilen hat man
die vollstdndige Teilnummer (auch eine Bruchzahl)
zusammen mit den Buchstabenzeichen anzugeben. Es
ist zu beachten, daB die mit fetter Schrift gedruck-
ten Nummern im Kalalog die hauptsachlichen
Ersatzteile fiir Betrieb und Instandhaltung bezeich-
nen. Die iibrigen Teile werden moglicherweise nur
von spezialisierten Reparaturbetrieben benotigt.

Im Katalog sind die Verdnderungen beriicksich-
tigt, die das Werk am Wagen entsprechend Stand
vom 1, Januar 1965 vorgenommen hat.

prement dite» (les deux chiffres suivants du numéro
composé de sept chiffres);

015 — le numéro d’ordre caractéristique de la pie-
ce «Boitier de direction» (les trois derniers chifires
du numéro de la piéce composé de sept chiffres).

D’apres le systéme unique de numérotage toutes
les pic¢ces de l'automobile sont divisées en groupes
et sous-groupes: chaque groupe porte son nu-
méro de deux chiffres, chaque sous-groupe porte son
numéro de quatre chiffres, dont les deux premiers
indiquent le numéro du groupe et les deux autres
indiquent le numéro d’ordre du sous-groupe dans le
cadre du groupe donné.

Toutes les piéces normalisées portent les numéros
de six chiffres avec l'indication du type du revéte-
ment de protection (par exemple, rondelle 2562174-112
ol le sigle 112 indique la phosphatation et I'impre-
gnation a l'huile).

Les revétements employés dans le catalogue ont
les sigles suivants:

IT — sans revétement;
I12 — phosphatation et imprégnation a I'huile;
I14 — phosphatation et application de peinture;
F16 — nickelage el polissage;
[18 — zingage;
IT113 — chromage et polissage;
I115 — oxydation;
[118 — cyanuration.

Toutes les picces sont disposées dans le présent
catalogue par ordre des groupes et des sous-groupes
tandis que dans le cadre du sous-groupe elles sont
classées par ordre croissant des numéros. La visserie
(boulons, écrous, rondelles etc.) suit les piéces
qu’elle sert & fixer.

Le catalogue se termine par les tableaux des pie-
ces normalisées disposées d’aprés les groupes et les
types par ordre croissant des numéros.

Les piéces, ensembles et groupes présentés dans
le catalogue sont désignés par les numéros qui leur
sont attribués par l'usine automobile de Zaporojié
«Kommunar» (3A3) ou par l'usine-fournisseur de
pieces. Si dans la colonne «N° de, la piece» vous
voyez une fraction, alors le numérateur de la fraction
est le numéro de la piece d’aprés 3A3, le dénomina-
teur désigne le numéro de la piece d’apres I'usine
qui la fournit.

Le tableau des roulements inséré dans le catalo-
gue permet d’identifier le numéro, la quantité et la
place de chaque roulement dans I'automobile «Zapo-
rojetz».

Dans la commande des piéces de rechange il faut
indiquer le numéro complet (la fraction comprise) de
la piece avec le sigle littéral. Il est a avoir en vue
que les pieces, ensembles et groupes dont les numé-
ros sont composés dans le catalogue par les carac-
téres demi-gras constituent la nomenclature princi-
pale des pieces de rechange nécessaires a l'entretien
et réparations. Les autres piéces ne pourront étre né-
cessaires qu'aux ateliers spécialisés de réparation.

Le catalogue tient compte des modifications ap-
portées par l'usine dans la construction de I'automo-
bile jusqu'au 1€ janvier 1965.
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Bild 2. Kraftwagen ,Saporoshez“ 3A3-965A, Schema
Fig. 2. Schéma de l'automobile «Zaporojetz» 3A3-965A
TECHNISCHE DATEN CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
ALLGEMEINE ANGABEN GENERALITES
Modell 3 — Modeles
Benennung 3A3.965A | 3A3.965A5 Dénomination 3A3-965A | 3A3-965A5
Jahr der Produktions- Année de fabrication
aufnahme ........ 1963 1963 ) du modéle ........ 1963 1963
Anzahl Plétze (einschl. Nombre de places (con-
Fahrer) .......... 4 4 ducteur compris) .. 4 - 4
Gewicht des Kraftwa- POI;dS de 1la voiture,
. g
gens, kg: -
ohne Last ...... 650 650 S I e’y 1oa o 5
mit Vollast ...... 950 950 & Titeine: hamge 950 o
Geidhsueriel] Répartition du poids
efw}nlcf sl[\{er = uwng fes de l'automobile sur
a‘tr\e,r ;lger; Olégens essieux (4 pleine )
mit Vollasl, Hod charge, tous les
Vorderachse 40 40 leins fails), %:
; 60 60 pleins faits), Y%:
Hinieraghss sur Pessieu AV .. 40 40
AuBenmaBe (Nenn- sur lessieu AR .. 60 60
werte), mm: Cotes d’encombrement
Linge .......... 3330 3330 (nominales), mm;
Breite .......... 1395 1395 longueur ........ 3330 3330
Hohe (ohne Last) 1450 1450 largetr .......... 1395 1395
Radstand, mm ...... 2023 2023 hauteur (2 vide) . 1450 1450
Spurweite, mm: Empattement, mm 2023 2023
vorn (auf Boden) 1144 1144 Voie AV (sur sol) mm 1144 1144
hinten (bei voller Voie AR (& pleine
statischer Belas- charge statique),
WO s smnees 1160 1160 ‘2, IPTTIT e 1160 1160




Benennung

Modell

3A3-965A 3A3-965AB

Kleinste Bodenfreiheit
bei Vollast und nor-
malem Reifendruck
(unter  Vorderach-
se), MM ..........

Kleinster Spurkreis-
halbmesser,

Uberhangwinkel

Vollast):
vorn
hinten

Héchstgeschwindigkeit
auf ebener und trok-
kener Chaussee bei

Vollast, kmifh ... ...

Grofte Steigung im
ersten Gang (rech-
nerisch)

Bremsweg auf hori-
zontaler und trocke-
ner Asphaltchaussee
mit  Vollast, Dbei
30 kmfh Geschwin-
digkeit bis vdlligem
Stillstand, m (hdchs-
tens)

Kraftstoffnormver-
brauch (im Sommer,
fiir einwandfreien
und eingefahrenen
Wagen, mit Vollast,
béi 40...50 kmjh
Geschwindigkeit, auf
horizontaler und ebe-
ner Chaussee), Liter
100 &m

Fabriknummer von
Motor, Fahrgestell
(diese ist gleichialls
die Wagennummer)
und Karosserie ....

Motor Modell
Motor Typ

Zylinderzahl
Bohrung, mm
Hub, mm
Hubraum, cm?®

Verdichtung
wert)

Leistung, PS:

Hochsiwerl

4000 U/min)

(bei

(mit -

175 175

36° 36°
25° 25°

100 100

14°12 14512

55 8,5

auf Schild an der linken Seite des Mo-

torraums * (unter Motorhaube)
Maotor
MeM3-966 MeM3-966

Viertakt-Vergasermotor mil hdngenden
Ventilen und Luftkithlung

4 4
72 72
54,5 54,5
0,887 0,887
6,5 6,5
27 27

# Die Motornummer ist auBerdem an der rechten Seite des
Kurbelgehiiuses neben der Befestigungsstelle der Krafstoffpumpe

angegeben.
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Dénomination

Modéles

3A3-965A 3A3-965AB

Garde au sol minimum
4 pleine charge et &
pression normale de
gonflage des pneus
(sous les supports
de la suspension
AV), mm

Rayon minimum de
braquage (sur la
trace de la roue AV
extérieure), m ....

Angles de rabotage (a
pleine charge):

AV
AR iiimessmmass

Vitesse maximum en
palier sur route droi-
te, séche, a pleine
charge, kmfh ......

Rampe maximum a la
premiére vitesse

Distance de freinage
sous charge comple-
te en palier sur rou-
te asphaltée 3 partir

de 30 km/h jusqu’a

l’arrét complet, m
(au plus)
Consommation étalon-
née d’essence aux
100 Em en été de la
voiture rodée en bon
état a pleine charge
4 la vitesse de 40 a
50 km/h en palier
sur route droite, I ..
Numéros attribués 2
P'usine au moteur, au
chissis (numéro de
la voiture), & la car-
rosserie

Modéle du moteur ..
Type du moteur

Nombre de cylindres
Alésage, mm ........
Course, min
Cylindrée, I
Taux de compression
(nominal)

Puissance, ch:
maximum (& 4000
tr/mmn)

175 175

36° 36°

25° 25°

100 100

14°12’ 14019

55 5,5

sont marqués sur la tablette située a

gauche du compartiment moteur *
(sous le capot)

Moteur

MeM3-966 MeM3-966

4 essence, quatre temps, carburateur,
soupapes en téte, refroidissement par

air
4 4
72 72
54,5 54,5
0,887 0,887
6.5 6,5
27 27

* Le numéro du moteur est, en outre, frappé sur le coté

droit du carter du vilebrequin prés de Iendroit de fixation de la -

pompe a esserice.



Zylinderkdpfe

Kolben

Kolbenringe

Kolbenbolzen ........

Pleuelstangen

- Kurbelwelle

Hauptlager
Nockenwelle

..........

Nockenwellenantrieb

Ventile

Ventilfedern
VentilstoBel

Ventilsitze

Kipphebel

Kipphebelstangen ....

Kiihlanlage

Aus Aluminiumlegierung, fiir je zwei
Zylinder gemeinsam. Eingesetzte Ven-
tilsitze.

Aus Aluminiumlegierung, mit ovalem
und konischem Schaft, mit T-Schlitz

Zwei Kompressionsringe und zwei Ol-
abstreifringe (in einer Nut) an jedem
Kolben. Oberer Ring verchromt, zwei-
ter, Kompressionsring verzinnt

Schwimmend gelagert, mit Sprengrin-
gen axial gesichert

Aus Stahl, geschmiedet, mit I-Quer-
schnitt, mit auswechselbaren diinnwan-
digen Lagerschalen im Pleuelfuf und
Bronzebuchse im Pleuelkopf

Aus Magnesium-GuBeisen, dreifach ge-
lagert, mit Gegengewichten und Olboh-
rungen, statisch und dynamisch aus-
gewuchtet

Aus Aluminiumlegierung, abnehmbar
Hohlwelle aus Stahl, zweifach gela-
gert, mit gehirteten Zapfen- und Nok-
kenflichen

Mit Zahnriddern; getriebenes Rad aus
Magnesiumlegierung

Héngend, in Zylinderkdpfen angeord-
net; EinlaBventil tulpenidrmig, aus
Stahl 9C2; AuslaBventil tulpenformig,
aus hitzebestéindigem Stahl 3169. Ein-
laBventil 26,5 mm g, AuslaBventil
25 mm g

Mit konstanter Windungsteilung
In Plunger-Bauart, aus GuBeisen mit
gehdrteter Lauffliche

Eingesetzt, aus speziellem hitzebestin-
digem und rostfreiem GuBieisen

Aus Stahl, mit Stellschraube
Duralrohre mit aufgeprefiten Stahl-
kdplen

Zwangslaufige Luftkithlung mit Saug-
umlauf, mit Axialliifter

In Axialbauart, im Zwischenraum zwi-
schen den Zylindern auf der Lichtma-
schinenachse angeordnet

e ucy

Cylindres

Lynnued

Culasses des cylindres

Pistons

Segments de piston ..

Axes de piston

Bielles

Vilebrequin ...... Lovme

Paliers principaux ..
Arbre 2 cames ......
Commande de I’arbre

a cames

Soupapes.

Ressorts des soupapes.
Poussoirs des soupa-
PES  ceeiiiiinanans

Siéges de soupapes ...

Culbuteurs
Tiges des culbuteurs .

Refroidissement . .....

Ventilateur

1—z—4—3

en fonte, séparés, & ailettes de refroi-
dissement, calés a 90°

amovibles, en alliage d’aluminium, une
culasse pour deux cylindres.

Siéges de soupapes rapportés

en alliage d’aluminium a jupe ovale
tronconique a fente en T

deux segments de compression et deux
racleurs (dans une gorge) sur chaque
piston. Le segment supérieur est revétu
de chrome poreux, le deuxiéme (de
compression) est étamé

flottants, le déplacement axial interdit
par les joncs d’arrét

forgées, en acier, section en I, 3 cous-
sinets minces amovibles du pied de
bielle et & douille en bronze vissée de
la téte de bielle

coulé en fonte manganésée, & trois pa-
liers, avec les contre-poids, la canali-
sation d’huile, équilibré dynamiquement
et statiquement

amovibles, en alliage d’aluminium

en acier, creux, & deux paliers, surfa-
ees des portées et des cames trempées

4 engrenages; le pignon mené est en
alliage d’aluminium

en téte, disposées dans ‘les culasses des
cylindres; la soupape d’admission en
forme de tulipe fabriquée en acier 9C2;
la soupape d’échappement en forme de
tulipe fabriquée en acier réfractaire
IH69. Le diamdtre de la téte de Ia
soupape d’admission est de 26,5 mm,
le diamétre de 1a téte de la soupape
d’échappement est de 25 mm

& pas constant d’enroulement

de type a plongeurs, en fonte, 4 sur-
face active blanchie

rapportés: fabriqués en fonte spéciale
réfractaire et résistante 3 la corrosion
en acier, 4 vis de réglage

tubes en duralumin 3 embouts en acier
emmanchés 3 la presse

par circulation d’air forc€, muni de
ventilateur axial

axial, monté sur I’axe de dynamo entre
les cylindres

7



























































































































































































































































































































































































































































































































































































































